Hammerbohrer

Qualitatsmerkmale bei Hammerbohrern

Hartmetall-Schneiden Die innovativen, patentierten Hartmetall-Schneiden sind
optimiert fir den hartesten Einsatz in Beton & Stein. Selbst Betonarmierung ist fur die
aggressiven Hartmetall-Schneiden kein Problem. Ein bissiges Hartmetall-Profil sowie
zusatzliche Mahlzonen sorgen fur schnellsten Bohrfortschritt. Durch integrierte
Spitzenauspragungen werden ideales Anbohrverhalten und perfekte Zentrierung gewéhrleistet.

Frasverfahren Die Wendel wird im Schleif- oder Frasverfahren gefertigt. Die Spirale
wird aus dem vollen Material geschliffen. Hierdurch wird die Genauigkeit des Spiralverlaufs
sichergestellt. Die Abmessungen der Spirale werden im Auf3en- und Innendurchmesser exakt
eingehalten. Die Vorteile in der Anwendung liegen im ruhigen Bohrerlauf und in der
kontinuierlichen Bohrmehlabfuhr.
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Wendelformen Patentierte Wendelformen garantieren durch einen beispielweise
abwechselnd schmalen und breiten Riicken einen optimalen Bohrmehlabtransport ganz ohne
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Verpuffungseffekte. Hochste Geschwindigkeit durch idealen Schlagenergiedurchsatz ergibt sich
aus dem computerberechneten Design. Zusatzlich kénnen die Hammerbohrer durch ruhigen
und vibratonsarmen Bohrerlauf gléanzen. :

HST-Hartung Das spezielle HST-Harteverfahren sorgt fir eine ideale
Oberflachenstruktur: So zeigen die Hammerbohrer nur eine aufBerst geringe
Bruchwahrscheinlichkeit bei hdchsten Beanspruchungen - selbst bei Armierungstreffern. Ideal
gerade bei langen Abmessungen: Die HST-Hartung garantiert zugleich eine hohe
Biege-Flexibilitat, ohne zu brechen. _—
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Rundlaufprifung Jeder Bohrer wird zum Abschluss des Fertigungsprozesses einer

genauen Rundlaufprifung unterzogen. Bei Abweichungen vom Sollwert werden die
Hammerbohrer exakt auf Maf3 gebracht. Computergesteuerte Messflhler stellen
mikrometergenau Abweichungen fest. Uber spezielle Druckstempel wird dann der Bohrer in den
exakten Rundlaufbereich gebracht. Die Vorteile fir den Anwender liegen in der gréBeren
Prazision des Bohrlochs in Durchmesser und Tiefe sowie der verringerten Vibration wahrend
der Arbeit.
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